
Operační světlo (Oční – Teplice) – technická specifikace

Popis

Dvousvítidlové operační světlo na oční operační sál.

Parametry

· Operační světlo na stropní závěs

· Dvouramenné (dvousvítidlové)

· Zdroj studeného světla - LED diody 

Hlavní svítidlo:

· Intenzita osvětlení (Ec) ve vzdálenosti 1 m min. 130 000 lx

· Průměr osvětleného pole ve vzdálenosti 1m min. 18 cm 

Satelitní svítidlo:

· Intenzita osvětlení ve vzdálenosti 1 m min. 120 000 lx 

· Průměr osvětleného pole ve vzdálenosti 1m min. 16 cm
Ostatní parametry svítidel:

· Systém LED diod umístěných do korpusu svítidla s mísením světla přímo v jednotce LED
· Nastavitelný průměr osvětleného pole

· Teplota barev (CCT) pevná z intervalu 3900°K až 4700°K
· Index podání barev (CRI) min. 95

· Hloubka osvětlení L1 + L2 (60%) min. 320 mm
· Plynulé nastavení intenzity obou světel i samostatně pro hlavní či satelitní svítidlo v rozsahu alespoň od 25% do 100% 

· Homogenní osvětlení operačního pole bez barevných stínů
· Celkové vyzařování každého svítidla při 130 000 luxech ve vzdálenosti 1m max. 500 W/m2 tj. max. 3,85 mW/m2.lux
· Ovládání na panelu na stěně

· Rozměr korpusu svítidla může mít průměr maximálně 40 cm,u nekruhových tvarů je uvažována opsaná kružnice nebo největší vzdálenost okrajových bodů na přímce protínající tyto body a geometrický střed
· Součástí dodávky sterilizovatelné rukojeti min. 5 ks pro každé svítidlo

· Snadné čištění a dezinfekce

· Kompatibilita s laminárním prouděním 

· Pozice hlavy světla výškově nastavitelná v rozsahu alespoň 100 cm
· Možnost naklánění a otáčení prostřednictvím nesterilních i sterilních prvků na tělese svítidla
· Polohovatelná hlava světla i nosné rameno

· Veškerý pohyb bez akustických projevů (např. vlivem tření, volnosti spojů a jiné)

· Garance životnost LED zdrojů min. 40 000 hodin s kontrolním mikroprocesorem

· Připojení na el. rozvod 230V / 50Hz

· Vysoká kvalita dílenského zpracování:

· Použité kovové materiály nepodléhající korozivním účinkům

· Plastové dílce bez tzv. nálitků (např. výrobní přebytky či ostré nebo neopracované hrany)

· Použité plastové materiály bez barevných změn a nepodléhající křehnutí vlivem UV záření nebo stáří

· Spoje dílců bez vůlí, nesoudržnosti anebo deformace při ručním uchopení
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